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1 DEFINICE

n N[HEIFATT| Nebezpedi: poukazuje na bezprostredné nebezpe&nou situaci,
kterd zpUsobi umrti nebo véazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n V2.2 {0)7:\\|  Varovani: poukazuje na moznou nebezpednou situaci, ktera by
mohla zpusobit Umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci,
ktera by mohla zpUsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by
se ji obsluha nevyvarovala. Upozornéni muze také varovat
pred nebezpecnymi praktikami.

2 UCGEL ZARIZENI

2.1 Hydraulické &erpadio typ HP 03L- objem 3 dm?® a jeho modifikace typ HP 05L-
objem 5 dm® a typ HP 07L - 7 dm® (déle jen vyrobek) je zaFizeni,které je zdrojem
vysokého tlaku kapaliny pro pfenos energie u hydraulickych valcd nebo jinych
hydraulickych zafizeni. Je pfedevSim uréeno pro vyrobky BRANO -hydraulické valce
typu Z321 o nosnostech 25t, 50t, 100t a 200t.

2.2 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického predpisu
- nafizeni vlady €. 176/2008 Sb. v platném znéni i poZzadavkim harmonizovanych
geskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN 1494+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 94/9/ES ve znéni ¢eského technického predpisu —
nafizeni vlady €. 23/2003 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

@ IM2¢ dle CSN EN 13463-1:2009 a CSN EN 13463-5:2012. Splfiuje podminky pro
pouziti v dulnim prostredi ,nebezpecné atmosférické podminky 2

dle CSN EN 1127-2.

2.4 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 94/9/ES ve znéni ¢eského technického predpisu —
nafizeni vliady €. 23/2003 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

@ 112GDcT85°C dle CSN EN 13463-1:2009 a CSN EN 13463-5:2012. Splfiuje
podminky pro pouziti v prostfedi ,z6na 1 a zéna 21, “zéna 2 a z6na 22°

dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro provedeni vyrobku do prostfedi s nebezpeéim
vybuchu.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi manipulaci s vyrobkem ve spojeni s hydraulickym valcem,je -li pouzivan ke
zvedani, existuje nebezpeci, zvlasté v pfipadé, kdy neni vyrobek pouzivan spravnym
zpusobem. Jelikoz nasledkem by mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi
praci s vyrobkem dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatieni.

I[VAROVANI

NIKDY nepracuijte s vyrobkem pod zvednutym bfemenem nebo v jeho blizkosti.
VZDY dodrzujte dostate¢ny odstup od bfemene

VZDY pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.

VZDY &téte navod k pouziti a bezpeénostni pokyny.

3.2 BEZPECNOSTNI ZASADY

| VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zptisobilé a pouc¢ené osoby,
seznadmené s timto navodem a proskolené o bezpecnosti a zplsobu prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1.6
"Denni prohlidka".

VZDY se presvéddete, ze spojovaci hadice mezi vyrobkem a hydraulickym vélcem je
spravné napojena.

POZOR:

Pro provoz vyrobku v prostfedi s nebezpe€im vybuchu dle &l. 2.3 a 2.4 tohoto NKP
musi byt pouZity jen vysokotlaké hadice , vyhovujici CSN EN 1127-2 &l. 6.4.7, CSN
EN 1127-1 ¢l. 6.4.7 , CSN EN 13 463-1 ¢&l. 7.4.3, CSN 33 2030 a pro pouziti diini §
185/1 vyhlasky CBU &. 22/89 Sb.

Za pouziti vyhovujicich hadic odpovida uzivatel.

VZDY se presvédéete, Ze spojovaci hadice mezi vyrobkem a valcem je dostate¢né
dlouha.

VZDY dbejte, aby vyrobek stal na pevném podklads.

NIKDY nepouZivejte vyrobek poskozeny nebo opotiebovany.

NIKDY nepouzivejte vyrobek bez stitku s oznacenim (viz ¢1.5.3 tohoto NKP)

NIKDY nepouZzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou "MIMO PROVOZ".

3.2.2 Pri pouziti

VZDY pfi gerpani do hydraulickych valct BRANO typu Z321 davejte pozor, aby pist
napojeného hydraulického valce neprekroCil maximalni vySku zdvihu. (Nikdy

nezvedejte pist valce pres Cervené oznacenou drazku, ktera se nachazi pod
zavitem pistu)

VZDY pracuite s vyrobkem jen ruéni silou.



3.2.3 Po pouziti
NIKDY neponechévejte vyrobek pod tlakem po ukonéeni zvedani.

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostiedi nasazeni
vyrobku je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik*. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.

PFi adrzbé Ize provadét pouze takové zasahy,které budou v souladu s pozadavky
vyrobce,uvedené v kap. 11 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a uUdrzbu jinym zplsobem,nez predepisuje
vyrobce.Jedna se zejména o0 zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocné&nym zastupcem pouziti
vyrobku v nestandardnim nebo extrémnim prostfedi,napf. v nadmérném
korozivnim prostfedi (sland voda, mofsky vzduch, kyselina, jiné korozivni

smési, atd.)
4 BALENI,SKLADOVANI A MANIPULACE
4.1 BALENI

4.1.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu volné lozené v pfepravnich
bednach bez olejové naplné. Sroubeni je chranéno zatkou s o-krouzkem jisténou
prevle¢nou matici.

! JUPOZORNENI

Tyto dily uschovejte pro pfipad transportu vyrobku, zejména pfevoz dopravnim
prostfedkem s naplnénou nadrzi vyrobku. Kromé ochrany pfed mechanickym
poskozenim zavitu zabrani moznému vytoku oleje pfi neumysiném pohybu paky
vyrobku a znecisténi zivotniho prostfedi nebo prepravniho prostoru dopravniho
prostredku.

4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:

a) Navod k pouziti

b) ES prohlaseni o shodé

c) OsvédCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zarucni list.
c1)Doba zaruky je uvedena v zaruénim listé
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokyn(
uvedenych v navodu k pouZziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.
c3)Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmeény na vyrobku nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku po pfipadé ve znéni pozdéjSich predpisu.

d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)



4.2 SKLADOVANI

Vyrobek skladujte v suchych a €istych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.
(1) Setrete s vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.

(2) Ulozte vyrobek na suchém misté tak, aby stalo ve vodorovné poloze.

(3) Na vystupni Sroubeni nasroubujte prevle€nou matici s viozenou kulickou a
podlozkou a fadné utahnéte

(4) Pri dalSim pouziti se fidte instrukcemi €l. 8.1.4 "Prilezitostné pouzivany vyrobek".

4.3 MANIPULACE

Pfi manipulaci dodrzujte platné technické pfedpisy a normy pro praci s tézkymi
bfemeny. Vyrobek nesmi pfenaset zeny a osoby mladsi 18 let.

5 HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY

Tabulka 5
Objem 5 o . o Max. Hmotnost
ndplné PocCet | Pfipojovaci | Ovlddaci |Rozsah stuoni
oleje | vyvodii | Sroubeni | sila na pdce | provozn Vytsl ulfm
T a
yp ( dm3) (ks) (mm) (N) teploty MPa) (kg)

HP 03L 3 1 M18x1,5-10S 340 -10°C 65 14
HP O5L 5 2 M18x1,5-10S 340 az 65 19
HP 07L 7 2 M18x1,5-10S 340 +50 °C 65 21
Poznamky:

1) Vyrobek neptekrauje hodnoty hluku uvedené v piiloze C¢.1 ¢lanek 1.7.4.2 pismeno u
smérnice EP a RE ¢. 2006/42/ES ( NV 176/2008 Sb. )

4 3 2 1
Legenda k obr.5
—T ) 1 - plnicf zétka
2 — rucni pdka

3—kolecko(pédka)

vypoustéciho ventilu

4 —rozvadéci ventil

5 — Sroubeni pro napojeni
hadic

[

obr.5
Schéma hydraulického obvodu vyrobku




5.1 MATERIAL A PROVEDENI

5.1.1

5.1.2.

VSechny c&asti vyrobku jsou zhotoveny z oceli. Rukojet na rucni pace je
z plastické hmoty.

Na konstrukci vyrobku nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé zapalné
jiskry ve smyslu pfilohy & 2 €l. 1.3.1 knafizeni viady ¢&. 23/2003 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 ¢&l. 6.4.4,CSN EN 1127-
1 ¢&1.6.4.4 a CSN EN 13 463-1 ¢l. 8.1.

5.1.3. Materialy s nebezpe&nymi Gginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2

&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢&1.6.4.7 ,CSN EN 13463-1 &l. 7.4.3 a CSN 33 2030
nejsou ve vyrobku pouzity.

Plastické hmoty (vysokotlaké hadice tlakové kapaliny) pouzité k provozu
vyrobku v prostfedi s nebezpe&im vybuchu dle ¢l. 2.3 a 2.4 tohoto NKP musi
vyhovovat CSN EN 1127-2 ¢&l.6.4.7, CSN EN 1127 - 1¢l. 6.4.7, CSN EN
13463-1 Cl. 7.4.3, CSN 33 20 30 a pfi pouziti v diilnim prostfedi § 185 odst.(1)
vyhlagky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni.

5.2 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatien Stitkem na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: Provedeni do prostredi s hebezpecéim vybuchu:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

tlak tlak

vyrobni &islo vyrobni &islo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany(l M2 pro skup.l , Il 2GDcT85°C
pro skup.ll)

6 OBSLUHA VYROBKU
6.1 POKYNY PRO OBSLUHU VYROBKU (viz TAKE CL. 6.8)

Pro kontrolu tlaku doporucujeme vyrobek vybavit manometrem. Manometr neni
soucasti dodavky.

VZDY pied pouzitim peélivé zkontrolujte, zda vyrobek neni poskozen.

NIKDY pfi provozu vyrobku nepfekralujte max. provozni tlak 65 MPa.

6.2 DOPLNEN NADRZE VYROBKU

PFfi doplfovani nadrze kapalinou ocistéte prostor kolem plnici zatky. Vyrobek
postavte na rovnou plochu a vySroubujte plnici zatku. Do plniciho otvoru nadrze
nalijte olej PARAMO OLN-J22 nebo jiny ekvivalentni olej. Pfi vyméné oleje za jiny
ekvivalentni olej je potieba pfed znovu naplnénim vyrobek vycistit. Potfebné
mnozstvi oleje uvadi tab. 5.




UPOZORNENI!

Olej musi byt naprosto Cdisty, jinak muaze dojit k netésnosti ventili a tim ke
zhorSeni nebo ztraté funkce vyrobku. Doporucuje se nalévat olej pres jemné sitko.
(vel. ok 0,05 mm)

6.3 KONTROLA OPERNE PLOCHY (PODLAHA, TEREN)

Na mékkém terénu podlozte vyrobek pevnou a dostateéné velkou podlozkou, aby
nedoslo k zabofeni vyrobku.

VZDY za ustaveni vyrobku odpovida uzivatel!

6.4 POLOHA VYROBKU PRI ZVEDANIi NEBO SPOUSTENI

PFi zvedani nebo spousténi bfemene musi byt vyrobek ve vodorovné poloze a musi
spocivat na spodnich patkach nadrze.

6.5 PROPOJENI VYROBKU S VALCEM

6.5.1 Vyrobek se standardné propoji s hydraulickymi valci pomoci vysokotlakych
hadic typu 4SP DKOS/DKOS o svétlosti 6 mm. Hadice se dodavaji jako
samostatny vyrobek v zakladni délce 2 m nebo v jinych délkach do 6 m
podle prani zakaznika. Hadice je na obou koncich opatfena Sroubenim M 18 x
1,5 mm.

6.5.2 Pfi pouziti vyrobku v prostfedi s nebezpecim vybuchu dle ¢€l. 2.3 a 2.4 tohoto
NKP musi byt pouZity jen vysokotlaké hadice , vyhovujici CSN EN 1127-2 ¢&l.
6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢l. 6.4.7 , CSN EN 13 463-1 Cl. 7.4.3, CSN 33 2030 a
pro pouziti v dalnim prostfedi § 185/1 vyhlasky CBU &. 22/89 Sb.

Za pouziti vyhovujicich hadic odpovida uzivatel.

6.5.3 U typu HP 05L a HP 07L jsou na rozvodné hlavé dva vyvody pro napojeni
vysokotlakych hadic a vyvod pro napojeni manometru (viz obr. 5).

! JUPOZORNENI

6.5.4 Pfed zahajenim prace nutno povolit Sroub v zavitové zatce nadrze.
Pfi utazeném Sroubu vznikne v nadrzi podtlak a vyrobek prestane fungovat.

6.5.5 Pfed napojenim hadice na hydraulicky vélec vyrobek odvzdusnéte.
Odvzdusnéni provedte tak, Zze uzavrete vypoustéci ventil vyrobku a nékolika
kyvavymi pohyby nacerpate do hadice kapalinu. Pak hadici naSroubujte na
valec. Dbejte, aby nedos$lo k uUniku kapaliny a tim ke znecisténi okolniho
prostredi.



Doporucené pfifazeni vyrobku k hydraulickym valcdm BRANO typu Z321 o
nosnostech 25t, 50t, 100t a 200t stanovi tabulka 6.5.

Tabulka 6.5
Pocet napojenych Zdvihovy
Nosnost ) p jeny Pfifazeni ¢erpadla - typ _ Y
valce (t) valcd (ks) objem (1)
1 HP 03L 0,56
25
2 HP 05L
1 HP 03L 1,4
50
2 HP 05L, HP 07L
1 HP 03L 2,23
100
2 HP 05L, HP 07L
200 1 HP 05L, HP 07L 4,55
! JUPOZORNENI

Pfi pouziti dlouhych hadicovych vedeni mezi vyrobkem a hydraulickym valcem je
nutné vzdy individualné posoudit, zda mnozstvi oleje v hadicich neomezi vyuZiti
zdvihu hydraulického vélce.

Poznamka: 10m hadice svétlosti 6 mm predstavuje cca 0,3l oleje.

6.6 CERPANIi-ZVEDANIi BREMENE

K Cerpani kapaliny do hydraulického valce dochazi pfi kyvavém pohybu ruéni paky.
Pfi pracovnim tlaku do cca 5 MPa pracuje nizkotlaky i vysokotlaky okruh spole¢né.
Potom se samocinné otevie prestavny ventil a nizkotlaky okruh je vyfazen z
¢innosti. Ve vysokotlakém okruhu je umistén pojistny ventil, ktery pfi zvySeni
provozniho tlaku o 25% nad jmenovitou hodnotu (viz tab. 5) prepusti hydraulickou
kapalinu do nadrze vyrobku.

! UPOZORNENI

Pfi pfepinani z nizkotlakého na vysokotlaky okruh se nemusi vzdy pfestavny ventil
v€as otevfit , coz se projevi nahlym zvySenim ovladaci sily na ru¢ni pace. V tom
pfipadé nepokracujeme v tlaku na ruéni paku, paku uvolnime a nasledné
pokracujeme v erpani pohybem ruéni paky.

PFi Cerpani musi byt vypoustéci ventil uzavien

IVYSTRAHA

VZDY pfi zvedani davejte pozor, abyste nepiekrogili maximalni vysku zdvihu pistu
valce.



6.7 VYPOUSTENI - SPOUSTENI BREMENE

Spousténi pistu a rychlost spousténi provedte a regulujte vypoustécim ventilem
vyrobku.

IVYSTRAHA

Vzdy po ukon&eni zvedani , pfed odpojenim hadic,utahnéte vypoustéci ventil (poz. 3
obr. 5).

6.8 ZKOUSKA PRED POUZITIM
! [VAROVANI

(1) Vizualné prohlédnéte vyrobek, zda je bez zavad.

(2)  Nejdfive prohlidnéte znovu predes$lé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze
vSechny kroky byly spravné provedeny.

(3)  OdzkouSejte funkci vyrobku s napojenym hydraulickym véalcem zatizenym
vhodnym bfemenem (10% az 50% nosnosti).

(4)  Soucasné ovérte vyrobek, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bfemeno bez
poklesu pistu.

6.9 INFORMACE PRO OBSLUHU

PFi delSim skladovani Cerpadla mize dojit k pfilepeni kuli¢ek do sedel ventila a tim
ke ztraté funkce Cerpadla. V tomto pfipadé kulicky uvolnéte proplachnutim c&erpadia,
tj. rychlym kyvavym pohybem ruéni paky. Pokud timto zpusobem nejdou kuliCky
ventild uvolnit, je nutna oprava cerpadla.

1 JUPOZORNENI

Pred prepravou Cerpadla dopravnim prostfedkem je nutno utahnout Sroub v zavitové
zatce nadrze a na vystupni pFipojku (pfipojky) nasroubovat previe¢né matice
s podlozkou a kulickou a fadné dotahnout.

Nedodrzenim vySe uvedeného upozornéni vznikne nebezpeli uniku oleje
s nasledkem znecisténi dopravniho prostfedku a mozné kontaminace prostredi.

7 PROVOZ
7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je uréen zejména pro pouziti u hydraulickych valcG BRANO typu Z321 o
nosnostech 25t, 50t, 100t a 200t , je ale vhodné také pro pouZiti s jinymi
hydraulickymi valci nebo jinymi hydraulickych zafizenimi. Ovlada se pomoci ruéni
paky. Je ur€eno pro organizace i soukromé osoby.

Protoze pfi zvedani tézkych bfemen pomoci vyrobku mize dojit k neotekavanému
nebezpedi, je nezbytné Fidit se vSemi "Bezpecnostnimi zasadami" podle kapitoly 3.

7.2 BEZPECNE PRACOVNiI PROSTREDI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouziti,
musi dodrZzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy urCen jeden pracovnik proskoleny o
bezpecnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.
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(3) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni mozné, musi mu s dohledem pomahat jedna Ci
vice osob pobliz vyrobku.

(4) Pfed zahajenim prace musi obsluha proveéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpecny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(5) Pri praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostate¢ny odstup obsluhy od bfemene.
Je zakazano zvedat nebo spoustét neskladnd bremena, kterda neumozuiji
dodrzet dostateCny odstup.

8 KONTROLA VYROBKU

8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. VSechny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kvalifikovanou osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované plnéni pozadavku tohoto NKP.

(2) Prohlidky vyrobkua provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentd vyrobku a
na stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou
zde oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha uréend uzivatelem.

(b) Pravidelnd prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kvalifikovana
osoba,urena uzivatelem.

1) bézny provoz - jednou ro¢né,
2) tézky provoz - jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz - podle doporu€eni odpovédnych osob pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych osob.

8.1.2 Denni prohlidka

U ¢asti doporu€enych v odstavci 8.2.(1) "Denni prohlidka" provérte, zda vyrobek neni
poskozen nebo nema vadu. Tuto prohlidku provadéjte také bé&éhem provozu v
intervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Odpovédné osoby ur€i, zda jakakoliv vada
nebo poskozeni muze predstavovat nebezpedi a zda je nutna podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych
prohlidek. Pfi téchto prohlidkach neni tfeba vyrobek rozebirat. Doporucena
pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2.(2) musi byt provedena pod dozorem
odpovédnych kvalifikovanych osob, které ur€i, zda je nutné vyrobek rozebirat. Tyto
prohlidky zahrnuji také poZadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné jez
jeden rok, pred opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce,
odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici poZzadavkim v odstavci 8.1.3.
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8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkousSkach, opravach, prohlidkach, a adrzbach vyrobku vedte vzdy

zaznam.

Datované zapisy o prohlidkdch provadéjte v intervalech specifikovanych v odstavci
8.1.1 (2) (b) a uchovejte na misté ,uréeném uzivatelem .
Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané bé&hem prace musi byt oznameny
osobé odpovédné za bezpecnost a urené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY
(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

Limit/kritérium pro

Dil Zpisob prohlidky vyFazent Néprava
1. Funkce vyrobku NP péka jde ztuha nebo | vycistit a namazat
vizudlné (. )
zadrhédva apod. kloub paky
2. Kontrola prosakovani oleje oprava (pretésnéni)
prosakovani oleje vizudlng kolem pistu ¢erpadla | vyrobku

nebo na jinych
mistech.

(2) Pravidelna prohlidka (provadi kvalifikovand osoba)

Limit/kritérium pro

Dil Zpisob prohlidk y . Néprava
P P y vyfazeni P
5 . vadné nebo chybéjici )

1. Uﬁev.novam vizualng soutssti dotahnmvlt pebo

soucasti o o vymenit
uvolnéné soucdsti

. NP n k oleje n Inéni n
2. Kontrola oleje vizualné edp state 0e ,ebo do’p © el?o
jeho znecisténi vymeéna oleje
3. Stitek vizuglng nen Gitelny opravit nebo nahradit
novym

4. Pist vizudlné prosakoYam 0}6J © oprava vyrobku

kolem tdhla pistu
o NI opotfebované nebo . ,
5. Vsechny dily vizudlné nahradit novym

poskozené dily
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9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Situace

PtiCina

Naprava

Pti Cerpani se nedosdhne
plného tlaku kapaliny do
vytlaéného ventilu.Pfi zvedani
se pist valce pohybuje nahoru
velmi pomalu nebo se
nepohybuje viibec.

Netésnost saciho nebo
vytlacného ventilu vyrobku

Netésnost manZet pistu

Ucpany filtr

Netésnost zpiisobenou
necistotami se pokuste
odstranit proplachnutim
vyrobku tj. rychlym kyvavym
pohybem ruc¢ni paky. Pokud
se netésnost projevuje i po
proplachnuti, ventily
demontujte a dokonale
vycistéte

Nutna vyména nékteré
Z manZzet pistu.

Vyjmeéte teleso cerpadla a saci
filtr vycistéte

Pti Cerpani se pist valce
nepohybuje nebo se vraci
zpét. Rucni pédka se
samoc¢inng vraci do horni
polohy

Netésnost vytlaéného ventilu

Netésnost zptisobenou
necistotami se pokuste
odstranit proplachnutim
Cerpadla viz. vySe.

Po ukonceni zvedani dochazi
k samovolnému poklesu
zvedactiho pistu

Netésnost vypoustéciho
ventilu

Dotahnéte vypoustéci
ventil.Netésnost zpisobenou
necistotami se pokuste
odstranit proplachnutim
Cerpadla pfi otevieném
vypoustécim ventilu.

10 MAZANI
10.1 OBECNE

Pred aplikaci nového maziva odstrarite mazivo staré, vycCistéte soucastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo
univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az

+50°C. Napf. A2, LV2EP.

10.2 MECHANISMUS VYROBKU

Mazte kloub paky mazacim.

VZDY mazte &astgji v korozivnim prostfedi nez za normalnich okolnosti (slana voda,
morské podnebi, kyseliny ap.).

NIKDY nepouZzivejte Cisticich tekutin na kyselinové bazi.
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11 UDRZBA
11.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

!JVAROVANI

Udrzbu mohou provadét pouze kvalifikované osoby vyskolené z bezpeénosti a
udrzby téchto vyrobku.

VZDY pouzivejte vyhradné souéastky dodané vyrobcem.

Neni pfFipustné provadét opravy a Uudrzbu jinym zpUusobem,nez predepisuje
vyrobce.Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY prezkousejte funkci vyrobku po provedeni tdrzby.

VZDY oznadte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym néapisem (napt.
"MIMO PROVOZ").

NIKDY nepracuijte s vyrobkem, ktery se opravuje!

11.2 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole,
opravé a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv divodu demontovan
postupujte podle nasledujicich pokynu.

1. Udrzbu provadéijte v istém prostredi.
2. Nikdy nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

NIKDY nepouZivejte Cisticich tekutin na kyselinové bazi.

4. Nikdy nepouzivejte teplo (zar) jako prostiedek pfi demontazi dild, pokud dily jsou
ur€eny pro dalsi pouziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat na kluzné
plochy pistu nebo do vnitfniho mechanismu vyrobku.

6. Pokud sevrete dil ve svéraku, vzdy pouzijte kozené nebo médéné podlozky k
ochrané povrchu dilU.

11.3 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalsi pouziti.

1. Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nejsou opotifebeny a nemaiji ryhy nebo
praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poSkozeny zavit.

3. Zkontrolujte vSechna tésnéni, zejména manzetu pistu.

11.4 OPRAVA
Opotiebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrarite a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.
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11.5 KONTROLNIi ZKOUSKY

Po demontazi a opravach, které by mohly mit vliv na funkci vyrobku se
doporucuje provést zkousku v tomto rozsahu:

Vyrobek se odzkou$i spole¢né s hydraulickym valcem. Valec se zatizi bfemenem,
jehoz hmotnost nepfesahuje jmenovitou nosnost. Pist se zvedne o 10 mm a v této
klidové poloze se ponecha min. 3 minuty (bez aretace pistu matici).Pokles pistu by
nemél prekrocCit 5% zdvihu. Pak se bfemeno spusti do vychozi polohy.

PFfi této zkouSce se ovéfuje spravna funkce vyrobku, hydraulického vélce a
vypoustéciho ventilu. Zvedani i spousténi musi byt plynulé, nesmi dochazet k
priceni nebo zadirani. Pfi zatizeni v klidové poloze nesmi béhem stanovenych 3
minut dochazet ke znatelnému poklesu pistu a k prosakovani oleje kolem manzety
pistu nebo jiného tésnéni.

12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Pfed vyfazenim vyrobku z provozu vypustte vSechen olej a nadrz vyrobku ddkladné
proplachnéte odmastovadlem (benzin apod.).

Vypustény olej pfedejte odborné firmé, ktera se zabyva a ma povoleni nakladat s
ropnymi odpady kategorie ZN (zvlast nebezpeéné) nebo predejte pfimo do spalovny,
ktera ma povoleni ke spalovani vzniklého druhu odpadu.

Takto oSetfeny vyrobek odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.

13 SOUVISEJiICi DOKUMENTACE

ES prohlaseni o shodé

Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi predpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy :

e Nafizeni vlady €.24/2003 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
Nafizeni vlady ¢.23/2003 Sb. vplatném znéni (Smérnice EP a Rady
176/2008/ES)

CSN EN ISO 12100

CSN EN 614-1+A1

CSN EN 1037+A1

CSN EN 349+A1

CSN EN ISO 13857

CSN EN 1494 +A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN 13463 — 1

Vyhlaska CBU ¢&.22/89 Sb.

CSN 33 2030.

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA
Jakékoliv zmény vyrobku, popf.pouziti neoriginalnich nahradnich dilt se mize
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpec¢nost svého vyrobku.V
takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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